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Abstract 



With the identification of unpermitted shapes or materials safety measures are activated. For all objects with 
the exception of electronic objects, normal pieces of luggage and standardised electronic containers 
exclusively for electronic objects are permitted. 

The normal pieces of luggage are examined w.r.t. shapes of typical electronic objects contained and the 
electronic container is examined w.r.t. unpermitted materials, by an x-ray radiation testing unit (6). 
USE/ADVANTAGE - For security-sensitive area. Unambiguous and fault-proof detection of unpermitted 
objects. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zur Kontrolle von Gepackstucken und Gepackstuck zur Verwendung in dem Verfahren 

(g) Ein Verfahren zur Kontrolle von Gepackstucken fur den 

Transport in Flugzeugen, anderen offentlichen Verkehrsmit- 

teln oder in sicherheitsempfindliche Bereiche, bei dem die 

Gepackstucke mittels einer Strahlungsprufeinrichtung auf 

Form und Material enthaltener Gegenstande untersucht 

werden und beim Erkennen unzulassiger Formen bzw. 

unzulassiger Materialien Sicherheitsma&nahmen ausgelost 

werden, soil mit vertretbarem Aufwand etne eindeutige und 

fehlersichere Detektion von unzulassigen Gegenstanden wie 

Sprengeinrichtungen ermoglichen. Hierzu sind erfindungs- 

gemaS fur samtliche Gegenstande mit Ausnahme elektroni- 

scher Gegenstande Normalgepackstucke und fur elektroni- 

sche Gegenstande ausschliefclich standardisierte Elektronik- 

behalter zulassig und werden mittels der Strahlungsprufein- 
m richtung die Normalgepackstucke auf enthaltene Formen 

typischer elektronischer Gegenstande und die Elektronikbe- 
J halter auf Abweichungen von der Standardisierung unter- 
sucht. 
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Gegenstand der Erfindung sind ein Verfahren zur 
Kontrolle von Gepackstucken sowie ein Gepackstuck 
zur Verwendung in dem Verfahren nach den Oberbe- 
griffen der AnsprQche 1 und 6. Die Erfindung zielt auf 
die Abwendung von terroristischen Aktionen gegen 
Flugzeuge, andere offentliche Verkehrsmittel oder si- 
cherheitsempfindliche Bereiche ab, in die GepSckstucke 
befordert werden miissen. 

Zur Abwendung terroristischer Aktionen gegen die 
international Luftfahrt wurde Anfang der 70er Jahre 
auf Empfehlung der Flugaufsichtsbehdrden FAA/IATA 
eine flachendeckende Uberpriifung des Handgepacks 
von Flugreisenden eingefuhrt. Ausgeiost durch eine sich 
haufende Zahl von Flugzeugentfuhrungen ging es in 
erster Linie darum,die Mitnahme von Handfeuerwaffen 
sowie Standard- Explosivkorpern wie z. B. Handgrana- 
ten an Bord eines Flugzeuges oder anderer offentlicher 
Verkehrsmittel zu verhindem. Da eine manuelle Kon- 
trolle dem stetig ansteigenden Passagieraufkommen 
nicht gewachsen war, wurden rontgengestutzte Ge- 
packdurchleuchtungsanlagen zur Durchfiihrung der 
Kontrollen entwickelt. Die technischen Moglichkeiten 
dieser inzwischen weiterentwickeiten und verbesserten 
Gerate erlauben es einem entsprechend geschulten Be- 
diener, anhand eines Monitorbildes Gegenstande im 
Handgepack zu identifizieren. Die leider erfolgreichen 
Anschlage gegen die zivile Luftfahrt in den vergange- 
nen Jahren haben jedoch gezeigt, daB die bis dahin 
durchgefuhrten Sicherheitskontrollen nicht ausreichend 
waren. 

Inzwischen sind Fluggesellschaften und Flughafen da- 
zu ubergegangen, auch das aufgegebene FluggepSck ei- 
ner Kontrolle zu unterziehen. Heute stehen moderne 
Rontgenpriifanlagen zur Verfugung, die nicht nur die 
Form der mitgefuhrten Gegenstande, sondern anhand 
einer Farbcodierung auch deren chemische Zusammen- 
setzung erkennbar machen (Mehrenergieverfahren). 
Trotzdem wirft die Oberpriifung von aufgegebenem 
Fluggepack bis heute ungeloste Probleme auf: 

Im Gegensatz zum Handgepack sind Koffer des Flug- 
gepacks haufig auBerst dicht gepackt Dies erschwert 
eine Unterscheidung harmloser Kunststoffgegenstande 
des taglichen Gebrauchs oder spezieller Lebensmittel 
von Explosivkorpern aus Plastik- oder anderen militari- 
schen Sprengstoffen. Dies gilt insbesondere, wenn sich 
die eingepackten Gegenstande mehrfach uberlagern. 

AuBerdem fiihrt fast jeder Passagier elektronische 
Gegenstande mit sich, die aktive Schaltkreise enthalten. 
Auch hier ist eine Unterscheidung von Gebrauchsgu- 
tern und Schaltkreisen fur Ziinderauslosung anhand ei- 
nes Rontgenbildes nur mit groBem technischen Auf- 
wand zu reaiisieren. 

Andere technische Kontrollverfahren, wie z. B. Ther- 
mische Neutronen Aktivierung (TNA), Schnelle Neu- 
tronen Aktivierung (FNA), Aktivierung mit Gamma- 
strahlen, befinden sich noch im Entwicklungsstadium. 
Erste Feldversuche mit TNA haben jedoch gezeigt, daB 
dieses Verfahren nur bedingt einsetzbar ist. Des weite- 
ren durften sich nukleare Kontrollverfahren in der Of- 
fentlichkeit kaum durchsetzen lassen. Dies gilt um so 
mehr, als sich deren Anschaffungskosten im zweistelli- 
gen Millionenbereich bewegen. und sie betrachtliche 
Folgekosten haben. 

Der Aufwand fur die durch Falschinterpretation not- 
wendig gewordenen manuellen Nachkontrollen des 
Fluggepacks, die sowohl bei den Rontgen-, als auch bei 



den NukJearverfahren erforderlich sind, ist auf den mei- 
sten GroBflughafen nicht vertretbar, 

Davon ausgehend Hegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren sowie ein Gepackstuck zur 
5 Verwendung in dem Verfahren der eingangs genannten 
Art zur Verfugung zu stellen,die mit vertretbarem Auf- 
wand eine eindeutige und fehlersichere Detektion von 
unzulassigen Gegenstanden wie Sprengeinrichtungen 
ermdglichen. 

io Die Losung dieser Aufgabe ist in den Anspruchen 1 , 6 
und 7 angegeben. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in 
den Unteranspriichen zu finden. 

Bestimmte Materialien oder Stoffe, die eine Trans- 
portgefahrdung hervorrufen konnen, sind von der IATA 

15 bzw. den einzelnen Fluggesellschaften vom Flugtrans- 
port ausgeschlossen und miissen entsprechend dekla- 
riert und behandelt werden. Die Erfindung geht davon 
aus, daB diese Gegenstande zusammen mit elektroni- 
schen Gegenstanden, die elektronische Schaltkreise ent- 

20 halten, eine potentielie Gefahr darstellen. Unabhangig 
davon, ob die eiektronischen Gegenstande mittels elek- 
trischer Batterien aktiviert werden konnen oder nicht, 
kdnnen sie namlich das transportgefahrdende Verhalten 
ausldsen, insbesondere als Zundeinrichtungen fungie- 

25 ren. Zur Vermeidung von Gefahren mussen deshalb 
transportgefahrdende Gegenstande wie Explosivstoffe 
von eiektronischen Gegenstanden wie Zundeinrichtun- 
gen getrennt werden. 
Deshalb sieht die Erfindung vor, daB fur samtliche 

30 Gegenstande mit Ausnahme elektronischer Gegenstan- 
de Normalgepackstucke und fur elektronische Gegen- 
stande ausschlieBlich standardisierte Elektronikbehalter 
zulassig sind Mittels einer Strahlungsprufeinrichtung 
werden die Normalgepackstucke auf enthaltene For- 

35 men typischer elektronischer Gegenstande und die 
ElektronikbehaJter auf unzulassige Materialien unter- 
sucht Werden im Normalgepackstuck unzulassige Elek- 
tronikgegenstande wie Zundschaltkreise bzw. im Elek- 
tronikbehalter unzulassige Materialien wie Sprengstof- 

40 fe ermittelt, so konnen die ublichen SicherheitsmaBnah- 
men ausgeiost werden. 

Die Erfindung macht sich also zunutze, daB vorhande- 
ne Strahlungsprufeinrichtungen, insbesondere Ront- 
genprufeinrichtungen, auBer einer Form- eine Material- 

45 erkennung erm^glichen. Bei der Kontrolle der Normal- 
gepackstucke ist die Materialzusammensetzung sowohl 
des Gepackstucks als auch seines InhaJts nicht von In- 
teresse. Aufgrund sich mehrfach uberlagernder Gegen- 
stande unbekannter Zusammensetzung wurde ein Ver- 
so such der Materialerkennung entweder zu einer unak- 
zeptabel hohen Falschalarmrate oder zu einer Nichter- 
kennung von gefahrlichen Giitern fuhren. Die Suche 
beschrankt sich daher auf die Erkennung von typischen 
Formen elektronischer Gegenstande, wie Batterien, 

55 Transistoren, ICs oder anderen Schaltkreisen, also Ge- 
genstanden, die sich in diesem Gepackstiick nicht befin- 
den durfen. Eine Zundererkennung ware in der Regel 
nicht ausreichend, da die Form eines Ziinders verandert 
werden kann. Dunne Drahte sind in einem dicht gepack- 

6o ten Gepackstuck ebenfalls so gut wie nicht erkennbar. 
Die Plausibilitatskontrolle des Normalgepackstiicks 
wird also auf detektierbare elektronische Gegenstande 
gerichtet, die fur eine elektronische Zundung unerlaB- 
lich sind. 

65 Der Elektronikbehalter hingegen ermoglicht auf- 
grund seiner Standardisierung die Detektion unzulassi- 
ger Materialien wie Sprengstoffe. Insbesondere die Ma- 
terialzusammensetzung des leeren Elektronikbehalters 
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einschlieBlich der zum sicheren Transport notwendigen 
Dammstoffe sowie die typischen Materia lien und For- 
mer* transportierter elektronischer Gegenstande liegen 
namlich fest, so daB die Untersuchung auf abweichende 
Materialien gerichtet werden kann. Dabei kann es sich 
beispielsweise um typische organische Sprengstoffe 
(militarische Plastiksprengstoffe, auch in Folienform) 
oder groBere Mengen nicht definierbarer anorganischer 
Materialien (kommerzielle Sprengstoffe oder Selbstla- 
borate) handeln. Diese Plausibilitatskontrolle ist auBerst 
einfach zu realisieren, da sich in diesem Gepackstiick 
per Definition keine uberlappenden Gegenstande unzu- 
lassigen Materials befinden durfen. Die chemische Zu- 
sammensetzung der Materialien fur den Elektronikbe- 
haiter kann dabei so gewahlt werden, daB die Erken- 
nung von kleinsten Mengen Plastiksprengstoffs ge- 
wahrleistet ist Das Material des Elektronikbehalters 
wird bevorzugt so gewahlt, daB die Detektion unzulassi- 
ger Materialien begiinstigt wird. Weiter gefordert wird 
die Erkennung transportgefahrdender Materialien 
durch standardisierte Abmessungen des Elektronikbe- 
halters. 

Das Mitfuhren eines separaten Elektronikbehalters 
bzw. Koffers zwecks Aufnahme elektronischer Gerate 
ist jedem Flugpassagier mit aufzugebendem Flugge- 
pack im Interesse seiner eigenen Sicherheit zuzumuten. 
Zwecks Diebstahlsicherheit sollten die Behalter fur den 
Transport der elektronischen Gegenstande von norma- 
len Gepackstiicken auBerlich nicht unterscheidbar sein. 
Bedingung ist lediglich, daB ihre Materialzusammenset- 
zung standardisiert ist. Zum Vermeiden von Verzoge- 
rungen bei der Abfertigung von Passagieren ohne Flug- 
gepack soilte diesen gestattet sein, typische Gegenstan- 
de wie Taschenrechner, Rasierapparate etc. im Handge- 
pack mitzufuhren. Dies ist bereits heute ublich und wird 
sicherheitstechnisch von einer prozentual vorgeschrie- 
benen Anzahl von Nachkontrolien per Hand sowie be- 
kannten weiteren begleitenden MaBnahmen abgedeckt 

Die erf indungsgemaBe Kontrolle kann in einem auto- 
matisierten Verfahren unabhangig von menschlicher In- 
terpretation und ohne zusatzlichen Aufwand fur Flug- 
hafenbetreiber und Fluggesellschaften durchgefuhrt 
werden. Hierzu kann eine in Echtzeit arbeitende elek- 
tronische Bildverarbeitungsanlage vorgesehen sein, die 
automat isch den Typ des Gepackst ticks (Normalge- 
packstiick oder Elektronikbehaiter) erkennt und die 
Plausibilitatskontrolle durchfuhrt. Fur die Prufung von 
Normalgepackstucken konnen der Bildverarbeitungs- 
einrichtung die typischen Formen elektronischer Ge- 
genstande bekannt sein. Hinsichtlich der Prufung des 
Elektronikbehalters kann sie uber die Daten des Materi- 
als (ggfs. der Abmessungen) von Elektronikbehaiter und 
Dammstoffen sowie des transportierten elektronischen 
Gerates und dessen Form bzw. Masse verfugen. Die 
Bildverarbeitungseinrichtung lost automatisch eine Si- 
cherheitsmaflnahme wie einen Alarm aus, wenn sich im 
Normalgepackstuck und/oder Elektronikbehaiter unzu- 
lassige Materialien befinden. 

Da fur die Kontrolle eines Normalgepackstiickes eine 
Materialerkennung mit zur Zeit verfiigbaren Einrich- 
tungen weder sinnvoll noch realisierbar ist, konnen 
Rontgengerate mit starkeren Generatoren eingesetzt 
werden, die eine wesentlich bessere Durchdringung des 
Prufgutes erlauben und damit die Erkennung von elek- 
tronischen Bauteilen auch bei grafleren Gepackstiicken 
oder Fracht ermoglichen. Diese Gerate, typische rweise 
ausgerustet mit 300 KV Rontgengeneratoren, sind bis- 
lang kaum zum Einsatz gekommen, da sie trotz wesent- 



lich hoherer Durchdringung keine zusatzliche Material- 
informauon erlauben, die uber das bereits realisierte 
MaB hinausgeht Dieser Vorteil k6nnte auch mittelfri- 
stig genutzt werden, indem starkere Rdntgengerate bei 
5 Neubeschaffung bzw. als zusatzliches Gerat eingesetzt 
werden. 

Neben der Trennung der Gepackstucke in Normalge- 
packstucke und Elektronikbehaiter aus standardisier- 
tem Material und/oder mit standardisierten Abmessun- 

io gen ist sowohl bei einem automatisierten als auch bedie- 
nergesteuertem Verfahren eine dritte Variante denkbar, 
die besonders fur kleinere elektrische und elektronische 
Gegenstande geeignet ist: Das Gepackstuck weist eine 
Elektronikkammer aus standardisiertem Material und/ 

15 oder mit standardisierten Abmessungen fur elektroni- 
sche Gegenstande als Elektronikbehaiter, daneben eine 
Leerkammer und daneben auf der von der Elektronik- 
kammer abgewandten Seite eine weitere Kammer fur 
samtliche Gegenstande mit Ausnahme elektronischer 

20 Gegenstande auf. Diese Aufteilung ermoglicht die An- 
wendung des Verfahrens auf ein einziges Gepackstuck. 

Dabei wird davon ausgegangen, daB zwar keine Mog- 
lichkeit besteht, im Elektronikbehaiter einen versteckt 
angebrachten Zundmechanismus einschlieBlich Initial* 

25 ziinder zu detektieren. Ober die Leerkammer wird der 
Zundmechanismus jedoch soweit von einem eventuell 
vorhandenen Explosivstoff entfernt, daB selbst bei einer 
Auslosung des Zunders keine Gefahr besteht Dabei ge- 
wahrleistet die Anordnung von Elektronikkammer, 

30 Leerkammer und weiterer Kammer nebeneinander, daB 
das Gepackstuck mittels einer Rontgenprufeinrichtung 
oder dgL Strahlungspriifungseinrichtung untersucht 
werden kann, die eine zweidimensionale Abbildung des 
GepackstUck-lnhalts liefert Damit die Durchstrahlung 

35 des Gepackstuckes immer in Richtung seiner geringsten 
Dimension erfolgeh kann, sind bevorzugt Elektronik- 
kammer, Leerkammer und weitere Kammer senkrecht 
zu einer Gepackstiick-Seitenwand mit der geringstens 
Hohenabmessung nebeneinander angeordnet So wer- 

40 den unerkennbare Oberlappungen in der Abbildung 
von der Strahlungspriifeinrichtung vermieden. Die Auf- 
trennung des Gepackstuckes in die weitere Kammer 
(entspricht Aufnahmeraum des Normalgepackstiicks) 
und Elektronikkammer ermoglicht die Anwendung des 

45 Verfahrens auf ein einziges Gepackstuck. 

Um etwaigen Manipulationsversuchen vorzubeugen, 
konnen Elektronikbehaiter und Aufnahmeraum des au- 
Beren Behalters durch eine Leerkammer voneinander 
getrennt sein. Die Untersuchung kann in diesem Fall 

so neben den beiden oben beschriebenen Kontrollen eine 
weitere auf das Vorhandensein von Drahten in der 
Leerkammer gerichtet sein, die zu versteckt angebrach- 
ten Zundern fuhren konnten. 
Zur weiteren Vereinfachung und Verbesserung der 

55 Sicherheit der Kontrolle von Gepackstiicken kann das 
Material des Gepackstuckes insgesamt standardisiert 
sein. Aus demselben Grunde konnen die Abmessungen 
von auBerem Behalter, Elektronikbehaiter und/oder 
Leerkammer standardisiert sein 

60 Die zuvor beschriebene Technik laBt sich problemlos 
und ohne Schaffung einer zusatzlichen Infrastruktur in 
die bestehende Logistik zur Kontrolle aufgegebenen 
Fluggepacks integrieren. Wie im folgenden gezeigt 
wird, gilt dies fur die drei verschiedenen Kontrollvarian- 

65 ten, die sich je nach GrdBe und Passagieraufkommen 
des einzelnen Flughafens sowie der durch die Sicher- 
heitsverantwortlichen vorgeschriebenen Prozeduren 
und des prozentualen Anteils der Uberprufungen unter- 
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scheiden lassen: 

Bei freistehenden Gepickprufanlagen stehen die Ge- 
rate in einem fur die Flugabfertigung abgespemen Be- 
reich der Abfertigungshalle. Die Kontrolle erfolgt vor 
Aufgabe des Gepacks am Schalter. Die vom Geratebe- 5 
diener beanstandeten Koffer werden an einer dafur vor- 
gesehenen Stelle im Beisein des Sicherheitspersonals 
gedffnet Der Einsatz des beschriebenen Verfahrens, ob 
automatisiert oder anfanglich noch bedienergesteuert, 
entlastet das Sicherheitspersonal und bedarf keinerlei 10 
Anderungen der Prozeduren. 

Bei Gep&ckpriifanlagen im Abfertigungsschalter ste- 
hen zwei M6glichkeiten zur Verfiigung, die auf ver- 
schiedenen Flughafen bereits realisiert wurden. Zum ei- 
nen gibt es sogenannte "integrierte Abfertigungsschal- 15 
ter" bei denen sich die Gepackprufanlage im Schalter 
selbst befindet. Zum anderen gibt es Rontgenanlagen, 
die jeweils fiber zwei Forderbander hinter zwei neben- 
einanderstehende Abfertigungsschalter gestulpt sind. 
Auch hier stellt die Anwendung des erfindungsgemaBen 20 
Verfahrens, sowohl im automatisierten, als auch im be- 
dienergesteuerten Betrieb, eine Entlastung des Perso- 
nals dar und kann bei konsequenter Anwendung zu ei- 
ner drastischen Reduzierung der Nachkontrollen per 
Handfuhren. 25 

Zur Vermeidung von Verzogerungen bei der Abferti- 
gung ist es in beiden Fallen denkbar, daB beanstandete 
Gepackstiicke nach entsprechender Kennzeichnung 
zwar angenommen werden, jedoch z. B. im Gepackbe- 
reich einer naheren Kontrolle unterzogen werden. Hier- 30 
fur stehen bereits besonders ausgerustete Rdntgengera- 
te zur Verfiigung. Diese konnen mit mehreren Rdntgen- 
generatoren groBerer Durchdringungsfahigkeit ausge- 
riistet sein und eine echte dreidimensionale Darstellung 
des Gepackstucks erlauben. Im Zweifelsfall bringt der 35 
Einsatz eines "Sprengstoffschnufflers" GewiBheit Ob- 
wohl bei dieser stufenweise durchgefuhrten Gepack- 
kontrolle die Wahrscheinlichkeit einer notwendig wer- 
denden manuellen NachkontroIIe auch bei groBen Ge- 
packstiickzahlen auflerst gering sein dtirfte, ist es denk- 40 
bar, daB die danach noch reklamierten Gegenstande auf 
einem dafiir reservierten Forderband wieder ausgege- 
ben und im Beisein des Passagiers gedffnet werden. 

Eine Kontrolle des aufgegebenen Fluggepacks mit- 
tels Rontgengeraten im Gepackbereich wird in den we- 45 
nigstens Fallen praktiziert und beschrankt sich vorwie- 
gend auf das sogenannte "Interline-Gepack". Bei An- 
wendung dieses Verfahrens konnte die zuvor genannte 
Prozedur zur stufenweisen Kontrolle bei Gepackpruf- 
anlagen im Abfertigungsschalter realisiert werden. 50 

Im Ergebnis ist die Erfindung mit folgenden Vorteilen 
verbunden: 

Sie ist sofort und ohne Verzogerung einsetzbar. 

Ein Eingriff in die bestehende oder geplante Infra- 
struktur eines Flughafens ist nicht notig. Bauliche oder 55 
sicherheits-logistische Anderungen sind zur Verwirkli- 
chung der Erfindung nicht erforderlich. 

Es entsteht kein zusatzlicher uber das existierende 
bzw. bereits geplante MaB hinausgehender Aufwand fur 
Flughafenbetreiber, Fluggesellschaften und Sicherheits- 60 
personal 

Es entstehen auch keine zusatzlichen Verzogerungen 
bei der Abfertigung. 

Bei den Flugpassagieren sind Geschaftsreisende und 
andere Vielflieger durch die Fluggepack-Trennungs- 65 
maBnahme nur in geringem Umfang betroffen. Fiir die- 
sen Personenkreis kommt bei Vorhandensein von Flug- 
gepack auch die Variante eines integrierten Gepacks- 
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tucks mit Trennkammer fUr den Transport von Klei- 
dung und Elektrogeraten in einem Koffer in Frage. An- 
dere Passagiere, wie Ferienreisende, haben erfahrungs- 
gemSB mehrere aufzugebende GepSckstiicke, so daB 
hier lediglich der Erwerb eines zusatzlichen BehSIters 
fiir die Aufnahme der in den Koffern und Taschen mit- 
gefuhrten Elektrogerate und elektronischen Kompo- 
nenten notwendig wird. GroBgerate, wie Laptop-Com- 
puter sowie Gerate der Unterhaltungselektronik, wer- 
den vom Flugpassagier gewohnlicherweise aus eigenem 
Interesse in separaten Behaltern transportiert. 

Ferner ist die Erfindung stufenweise von bedienerge- 
steuerten GerSten ohne ModiFikation bis hin zu vollau- 
tomatischen Systemen mit elektronischer Bildverarbei- 
tung realisierbar. 

Des weiteren sind samtliche Komponenten bekannt 
und erprobt Es kann also auf einer bestehenden Tech- 
nologie und Infrastruktur aufgebaut werden. 

Die Falschalarmrate tendiert bei konsequenter An- 
wendung der Erfindung gegen Null: Fiir den Elektroge- 
rate-Behalter gibt es per Definition weder einen falsch 
positiven noch einen falsch negativen Alarm. Fiir das 
Normalgepack gilt prinzipiell das Gleiche. Es ist jedoch 
nicht auszuschlieBen, daB anfanglich insbesondere me- 
tallische Bestandteile von Kleidungsstucken als elektri- 
sche Schaltkreise bzw. Batterien interpretiert werden. 
Eine NachkontroIIe dieser Gepackstiicke mit komplexe- 
ren Rontgensystemen und SprengstoffschnQfflern wUr- 
de jedoch eine eindeutige Zuordnung gewahrleisten. 
Kiirzlich durchgefuhrte Untersuchungen auf mehreren 
europaischen GroBflughafen lassen erkennen, daB beim 
Einsatz eines Mehrstufensystems die prozentuale Nach- 
kontrollrate per Hand etwa bei 0,1 % liegen durfte. 

Im Gegensatz zu dem in der Entwicklung befindli- 
chen Nuklearsystem sind sowohl die Anschaffungsko- 
sten als auch die Folgekosten iiberschaubar und damit 
kalkulierbar und budgetierbar. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegenstandes 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung der Zeichnung, in der 

Fig. 1 ein Gepackstuck in einer Rontgenprufeinrich- 
tung im Querschnitt und 

Fig. 2 das Gepackstuck in etwas vergrdBerter Seiten- 
ansicht zeigen. 

In den grafischen Darsteliungen sind eine Elektronik- 
kammer 1, eine Leerkammer 2 und eine weitere Kam- 
mer 3 fiir z.B. Kleider oder Akten zu einem einzigen 
Gepackstuck 4 zusammengefaBt Die Kammem 1 bis 3 
sind nebeneinander angeordnet. 

In einer Rontgenpriifeinrichtung 5 wird das Gepacks- 
tuck 4 mittels eines Rontgengenerators 6 so von einer 
Seite bestrahh, daB seine Inhahe von Detektoren 7, 8 in 
einem Tunnel 9 der Prufeinrichtung detektiert werden 
konnen. Dabei ist besonders vorteiihaft, daB die Kam- 
mern 1 bis 3 senkrecht zu einer schmalen Seitenwand 
des GepackstOckes 4 nebeneinander angeordnet sind, so 
daB Oberlappungen von Inhalten und einhergehende 
Priifunsicherheiten vermieden werden. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Kontrolle von Gepackstucken fur 
den Transport in Flugzeugen, anderen offentlichen 
Verkehrsmitteln oder in sicherheitsempfindliche 
Bereiche, bei dem die Gepackstiicke mittels einer 
Strahlungsprufeinrichtung auf Form und Material 
enthaltener Gegenstande untersucht werden und 
beim Erkennen unzulassiger Formen bzw. unzulas- 
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siger Materialien SicherheitsmaBnahmen ausgelost 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB fur samtli- 
che Gegenstande mit Ausnahme elektronischer 
Gegenstande NormalgepackstOcke und fur elek- 
tronische Gegenstande ausschlieBlich standardi- 5 
sierte Elektronikbehalter zulassig sind, mittels der 
Strahlungsprufeinrichtung die Normalgepackstuk- 
ke auf enthaltene Formen typischer elektronischer 
Gegenstande und die Elektronikbehalter auf unzu- 
lassige Materialien untersucht werden. 10 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Rflntgenpriifeinrichtung als 
Strahlungsprufeinrichtung verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum Erkennen unzulassiger For- 15 
men bzw. unzulassiger Materialien eine Bildverar- 
beitungseinrichtung verwendet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bildverarbeitungseinrichtung ty- 
pische Formen elektronischer Gegenstande be- 20 
kannt sind 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Bildverarbeitungseinrich- 
tung das Material des Elektronikbehalters sowie 
elektronischer Gegenstande bekannt sind. 25 

6. Gepackstuck fur das Verfahren nach einem der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB es 
ein Elektronikbehalter aus standardisiertem Mate- 
rial und/oder mit standardisierten Abmessungen 
ist 30 

7. Gepackstuck fur das Verfahren nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB es 
eine Elektronikkammer aus standardisiertem Ma- 
terial und/oder mit standardisierten Abmessungen 
fur elektronische Gegenstande als Elektronikbe- 35 
halter, daneben eine Leerkammer und daneben auf 
der von der Elektronikkammer abgewandten Seite 
eine weitere Kammer fur samtliche Gegenstande 
mit Ausnahme elektronischer Gegenstande auf- 
weist. 40 

8. Gepackstuck nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Elektronikkammer, Leerkammer und 
weitere Kammer senkrecht zu einer Gepackstiick- 
Seitenwand mit der geringsten Hohenabmessung 
nebeneinander angeordnet ist 45 

9. Gepackstuck nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material und/oder die Ab- 
messungen des gesamten Gepackstuckes standar- 
disiert sind. 
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